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FICHE TECHNIQUE

Lames en acier inoxydable alimentaire chrome supérieur a 13 %.
Idéales pour tout travail de coupe de carton, d’adhésif d’emballage et de film plastique.
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447.6 ALD Lame:rl;(g:]zs bout Lame en acier inox alimentaire 10 x 10 lames 0,470 kg 65x19x0,63 15° - 28,5° 56 Hrc
452.6 ALD Lame droite Lame en acier inox alimentaire 10 x 10 lames 0,416 kg 54 x 19 x0,63 16° - 28° 56 Hrc
452A6 ALD | Lome droite 3Ot || e en acier inox alimentaire 10 x 10 lames 0,446 kg 54x 19 x 0,63 16°-28° | 56Hrc
453.6 ALD Lame droite Lame en acier inox alimentaire 10 x 10 lames 0,408 kg 60x19x0,63 16° - 28° 56 Hrc
COUTEAUX ASSOCIES

MEDOCAIN ALD, MASCARET ALD, CHARTRON ALD, ARGUIN ALD, NAUJAC ALD, JALLE ALD, AUSONNE ALD.
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Mure & Peyrot, fabricant de lames... depuis plus de 115 ans.

Pour une constance de qualité, nos lames inox sont fabriquées en continu @ Ensuite, nos lames sont polies afin d’améliorer leur aspect mais aussi,
a partir de rouleau en acier a haute teneur en chrome supérieure a 13 %. et surtout, afin d'effacer leur rugosité : on améliore et facilite ainsi
le glissement de la lame lors de la coupe.

© Une premiére opération consiste a découper, par une simple frappe, @ Enfin, on aiguise la lame en 4 passages, 2 de chaque c6té, en pratiquant
la forme définitive des lames qui seront homogenes et réversibles. un aiguisage toit (roofsharp) ; on diminue ainsi le risque d’usure de

® Toujours en continu, elles entrent dans un four dit “tunnel” ou la montée la lame lors de son maniement et on augmente sa longévité.
en température sera progressive jusqu a 1 100°C afin d’obtenir une dureté
élevée.

® Une dureté élevée, de 56 Hrc, améliore la qualité de coupe, mais la
lame peut devenir fragile et cassante ; c’est pourquoi nous faisons
sbir a nos lames une troisiéme opération, une trempe a basse
température a 400°C (appelé le “revenu”). On élimine ainsi les tensions
internes de l'acier et on se protége du coté cassant, tout en maintenant
la dureté de la lame.
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